pievienojot sadzives atkritumiem dinas, jaieriko papildus
izplides gazu attiriSanas sistéma, kas nav nepiecieSamas
parastam atkritumu sadedzinasanas iekartam.

Siltumenergiju var iegtt dazados dinu sadedzinasanas etapos.
Lielaka dala siltuma tiek atguta no izplides gazém, kas
veidojas, sadedzinot kurinamo. Izplides gazu temperatira
vid&ji ir 850°C. Péc tam izplides gazes laiz caur ieplistosa gaisa
silditaju, kurad gaisa temperatira pieaug lidz 600°C, kas lauj
samazinat kurinama patérinu, nepiecieSamo kurtuves jaudu un
izplides gazu apjomu.

Otrais etaps, kura ieglst energiju, ir siltummainis pirms
izplides gazu apstrades iekartam. Energijas ieguvei var
izmantot ari skalosanas Gdeni, jo ta temperatara péc izpludes
gazu apstrades ir aptuveni 70°C un to var atdzesét siltummaini.

Izpludes gazu attiriSana

Lai nodrosinatu normativiem atbilstosu izplides gazu
attirisanu, dinu sadedzinasanas iekartas jaizmanto divpakapju
attirisanas sistéma - elektrostatiska cieto dalinu saistiS$ana un
skalosana skabju, gaistoso savienojumu, toksisko organisko
savienojumu un smago metalu saistiS8anai. Elektrostatiska
metode nodrosina lidz 99% cieto dalipu saistiSanu, bet
skalosana lauj atdalit no izpliides gazém lidz 99% no HCI un
vismaz 90% HF. Izmantojot skalosanu ar sarmu, var atdalit ari
lidz 80% SO,. Pelnus parasti deponé izgaztuves, skalosanas
tdenus novada uz notekddenu attiriSanas iekartam.
Apstradatas izpludes gazes pirms novadisanas atmosféra
parasti uzsilda, lai virs skurstena neveidotos dimu makonis.

Ietekme uz vidi
Smakas

Dunu sadedzinasanas iekartas smaku probléma ir atrisinata.
Pelniem nepiemit nepatikams aromats, un ari ja tie nonak
saskaré ar ideni smakas neveidojas

Troksnis

Dunu sadedzinasanas iekartas nerada lielu troksni, iznemot
blivniecibas laika un transportéjot pelnus.

Dunu higienizacija

Sadedzinasanas procesa iet boja visi patogéni, tapéc gan pelni,
gan izplides gazes ir higiéniski drosi.

Smagie metali un citi toksiskie savienojumi

Smago metalu koncentracija pelnos palielinds vismaz 4 reizes,
salidzinot ar dunam, tapéc Sie pelni var tikt pielidzinati

bistamajiem atkritumiem un to jadeponé bistamo atkritumu
izgaztuves.

Notekldenu dinu apstrade un izmantosana

Buklets tapis Zviedrijas vides agenturas finanséta
projekta "Sewage sludge management in Latvia in
relation to EU-requirements" (notekidenu diunu
apsaimniekosana Latvija atbilstosi ES normativu
prasibam) ietvaros.
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MK Noteikumi par notekddenu dinu un to kompostu
izmantosanu, monitoringu un kontroli nenosaka prasibas
atkritumu sadedzinasanas iekartu darbibai un gala produktu
kvalitatei. Sadzives atkritumu sadedzinasanu Latvija reglamenté
Noteikumi Nr.323 Prasibas atkritumu sadedzinasanai un
atkritumu sadedzinasanas iekartu darbibai.

Atudenotas notektdenu dinpas (sausna 20-25%) maisijuma ar
citiem kurinama veidiem vai nesajauktas sadedzina verdosa
slana katla vismaz 850°C temperatira. Nozimigaka probléma ir
toksisku savienojumu klatbitne $adu apkures sistému izmesos,
kas prasa sarezgitu un dargu gaisa attiriSanas iekartu
uzstadisanu.

Dunu sadedzinasanas mérkis ir to apjoma samazinasana.
Sadedzinasanas rezultata veidojas cieti vai Skidri (skalosanas
tdens no filtriem) atlikumi, ko deponé sadzives vai bistamo
atkritumu izgaztuvés, atkariba no piesarnotibas pakapes. Dinu
sadedzinasanu parasti pielieto stipri piesarnotam vai
rapnieciskam dunam, kuras nav iesp&jams izmantot citadi,
tomér pédéjos gados dinu sadedzinasanas apjoms ES pieaug
sakara ar organisko atkritumu deponésanas ierobezojumiem.

Latvija & tehnologija praksé netiek pielietota. Rietumeiropa to
izmanto tikai lielas notektdenu attiriSanas iekartas, kur slodze
atbilst wvairakiem miljoniem personu ekvivalentu vai ari
rapnieciskam notekidenu dinam, kas nav izmantojamas citadi.

Sidanu izmantoanas veida priek$rocibas ir:

« Sadedzinasanas un tas atkritumproduktu parvietosanas un
uzglabasanas laika neizplatas nepatikamas smakas

« letboja visi diinas esosie patogéni

o Dlnu sadedzinasanas procesa ieglst energiju, ko var
izmantot gan procesa uzturéSanai, gan realizét
siltumapgades sistémam

« Pelni ir inerti un, pareizi apsaimniekojot, nerada vides
piesarnojumu

Galvenie triakumi ir:

« Nenotiek baribas vielu reciklésana, pelni parasti satur
parak daudz smago metalu, lai tos izmantotu ka fosfora
méslojumu

Sadedzinasanas rezultata veidojas siltumnicas efektu
veicinosas gazes

Kombinétas atkritumu sadedzinasanas sistémas
samazinas kurinama siltuma atdeve un pieaug razosanas
izmaksas sakara ar papildus gaisa attirisanas iekartu
uzstadisanu

Nesajauktu dinu sadedzinasanas iekartas stipri atkarigas
no dinu pieplodes stabilitates

Tehnologija izmantojama tikai lielas notekidenu
attiriSanas iekartas

ay

Tehnologijas raksturojums

Sadedzinasanas galvena priekSrociba ir pilniga organiskas
vielas oksidéSana. Sadedzinasanas procesa radusies pelni ir
inerts materials un to apjoms neparsniedz 25% no sakotnéja
dinu sausnas apjoma. Tehnologija piemérota piesarnotu,
biologiski griti sadalamu dinu izmantosanai. Dunu pelnos
koncentréjas dazadi metali, ko var atdalit ar skabém vai
jonapmainas iekartam un izmantot atkartoti. Pelnos smagie
metali ir vaji skistoSu savienojumu veida, tomér skaba vai
anaeroba vidé var notikt smago metalu izskalosanas.

Dunu atidenosana

Diunu sadedzinasanas pirmais etaps ir to atldenosana, lai
paaugstinatu sausnas saturu lidz 25%. Saja procesa izmanto
centrifigas un preses. Ta ka dunu sadedzindsana ir
nepartraukts process, atlidenosanas iekartam jaatrodas blakus
dinu sadedzindanas iekartam. Saja apstrades etapa tiek
patéréta elektroenergija.

Sadedzinasana verdosa slana katlos

Dinu sadedzinasanai izmanto divu veidu kurtuves - verdosa
slana (fluidized bed) un ar kurinama iesmidzinasanu (multiple
hearth), kuras izmanto pulveri saberztu biomasu. Abam
sistémam ir trokumi un prieksrocibas, tomér ekonomiski
izdevigakas verdo$a slana sadedzinaSanas sistémas. Tas
nodrosina pilnigaku organiskas vielas oksidésanos.

Sadedzinasanas temperatira parasti ir 800-900°C. Zemaka
temperatira sadegSana notiek nepilnigi un var veidoties
toksiski mazmolekulari organiski savienojumi, bet augstaka
temperatura sak kust pelni, kas var sabojat kurtuvi.
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Siltuma atdeve

Musdienigas dinu sadedzinasanas iekartas darbojas ar pozitivu
siltumenergdijas bilanci - tiek iegits vairak energijas, neka
patéréts dunu zavésanai, tomér darbojas ari iekartas, kuras
nenotiek energijas razosana, bet visa dinu sadedzinasanas
procesa iegiita energija tiek izmantota danu kaltésanai.

Sadedzinot dinas kopa ar organiskajiem atkritumiem, kas
parsvara ir no naftas produktiem gatavoti poliméri ar lielu
siltumietilpibu, kopéja enerdijas atdeve samazinas, jo dala
energijas tiek izmantota dunu izkaltéSanai. Bez tam,
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